OSTOPKI

HIDROIZOLACIJE CESTNIH OBJEKTOV

1 POMEN HIDROIZOLACIJE
CESTNIH OBJEKTOV

Hidroizolacija cestnemu objektu zago-
tavlja uporabnost in trajnost, zato je temu
delu izgradnje potrebno posvetiti iziemno
pozornost. Je sestavni del cestnih objek-
tov, saj jih mora S¢ititi pred kemijskimi in
fizikalnimi vplivi vode in v vodi raztoplje-
nimi agresivnimi snovmi. Sposobna mora
biti prevzeti visoke tla¢ne in strizne obre-
menitve in jih prenesti brez skodljivih po-
sledic.

Vecino poskodb premostitvenih objek-
tov v casu eksploatacije, ki so posledica
neustrezne kakovosti cementnega beto-
na, premajhne debeline zaS¢itnega betona
nad armaturo za ojacitev, karbonatizacije
cementnega betona, agresivnosti okolja,
vstopa vlage ali vode v cementni beton,
lahko prepre¢imo z ustrezno izbrano in
dosledno izvedeno hidroizolacijo.

Za popolno zad¢ito premostitvenega ob-
jekta pred negativnimi vplivi okolja in ob-
jektivnimi dejavniki, ki vplivajo na Zivljenjsko
dobo objekta, je potrebno na objektu iz-
vesti hidroizolacijo voznega dela objekta
(horizontalna hidroizolacija) in hidroizo-
lacijo podpornih delov objekta (vertikalna
hidroizolacija).

Ne glede na vrsto hidroizolacije objek-
ta se tu uporablja sistem hidroizolacije z
lepljenimi ali varjenimi bitumenskimi tesnil-
nimi trakovi. Vsi ti materiali, uporabljeni v
teh sistemih, imajo lastnost, da zadrzujejo
Skodljive snovi za betonsko konstrukcijo.
Hidroizolacija cestnega objekta mora biti
izvedena po projektu in v skladu z TSC
07.104 .

2 IZVEDBA HORIZONTALNE

HIDROIZOLACIJE CESTNIH

OBJEKTOV

Priprava povrsine cestnega objekta
Zahteve za povrsino cementnega beto-

na premostitvenega objekta:
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* primerna ravnost,

* ustrezna hrapavost za dober oprijem hi-
droizolacijske plasti,

* suhost povrsine,

* istost povrsine (brez mleka in fine ce-
mentne malte).

Ustrezno ¢istost povrsine dosezemo z pes-

kanjem z jeklenimi kroglicami, Stokanjem ali

rezkanjem ali z vodnim curkom pod viso-

kim pritiskom.

Po ¢is¢enju je potrebno preveriti viago be-

tona. Povrsina betona mora biti suha, viaga

v globini 2 cm pa ne sme biti ve¢ja od

4 % (m/m).

Kontaktni bitumenski premaz - Ibitol E-5
(varianta |)

Bitumenski premaz nanasamo na pred-
hodno pripravljeno povrsino betona ocis-
¢eno nevezanih delcev s $c¢etko ali valj-
¢kom. Poraba kontaktnega bitumenskega
premaza je 200 do 400 g/m’. Temperatura
podlage in zraka med izvajanjem praviloma
ne sme biti nizja od +5 °C. Povrsino beto-
na predhodno ogrejemo z gorilnikom ter
tako odstranimo eventualno povrsinsko
vlago in dosezemo dobro oprijemljivost
hladnega premaza na beton. Pred vgraje-
vanjem hidroizolacije mora biti kontaktni
premaz popolnoma suh.

Kontaktni epoksidni premaz - (enoslojno
- varianta 2)

Epoksidni premaz nanasamo enakomer-
no na predhodno pripravljeno povrsino be-
tona s $¢etko ali valji¢kom v koli¢ini 300 do
500 g/m?. Kontaktni premaz ohrapavimo s
posipavanjem s susenim kremencevim pe-
skom granulacije 0,2 do 0,7 mm v prebitni
kolicini ca. 2 kg/m? Po utrditvi kontaktnega
premaza prebitek peska odstranimo.

Dela z epoksidom se ne smejo izvajati v
slu¢aju padavin, pri relativni vlaznosti zraka
nad 85 %, pri temperaturi povrsine pod
+8 °C in nad +40 °C.

Posipavanje kremencevega peska

Kontaktni epoksidni premaz - (dvoslojno
- varianta 3)

Pri prvem nanosu epoksidnega premaza
postopamo enako kot pri prej$njem pri-
meru, le da posujemo epoksi premaz s
kremencevim peskom granulacije 0,5 do
1,2 mm. Po utrditvi kontaktnega premaza
prebitek peska odstranimo. Nato nanese-
mo drugi sloj epoksidnega premaza v ko-
licino 300 do 500 g/ m2 Drugi sloj se ne
posipava s kremencevim peskom

Bitumenska lepilna zmes - Bitu M

Zmes segrevamo Vv kotlu do tempe-
rature maksimalno 230°C, z indirektnim
segrevanjem in sprotnim mesanjem. Kotel
mora biti opremljen z meSalom in termo-
metrom. Vsa zmes, ki je v kotlu, mora biti



OSTOPKI

pred uporabo raztaliena in v njej ne smejo
plavati neraztaljeni kosi lepilne zmesi. Da
dosezemo hitrejse taljenje zmesi priporo-
¢amo, da le-to pred uporabo razsekamo
na manjse kose.

Lepilno zmes nanaSamo sproti na povr-
Sino betona, ki je bil predhodno obdelan
z bitumenskim ali epoksidnim premazom.
Poraba bitumenske lepilne zmesi je 2-3
kg/m?.

Varjenje trakov

BITUMENSKI VARILNI TRAK -
IZOTEKT PS5 M

Predhodno razvijemo in naravnamo (z
ustreznimi preklopi), nato pa navijemo
na ustrezen tulec. Pri ponovnem po-
¢asnem odvijanju ga obvezno povrsin-
sko grejemo z grelnikom z ve¢ plinskimi
gorilniki in tako varimo (lepimo) s pod-
livanjem vroce lepilne mase po vsej po-
vriini. Staljena masa traku in lepilna zmes
morata pri tem postopku tvoriti obliko
klina. Zamiki traku morajo biti v vzdolz-
ni smeri /4 do /2 Sirine traku, v precni
smeri pa najmanj 50 cm, preklopi trakov
pa morajo biti najmanj 8 cm. Med leplje-
njem trak ogrevamo s sistemom plinskih
gorilnikov ter temeljito pohodimo Se po-
sebno na mestih preklopa dveh trakov,
izrinjeno maso pa odstranimo in razpro-
stremo vzdolz preklopa. Hidroizolacijo
najprej izvedemo pod hodnike. Trakovi
morajo segati vsaj 200 mm izpod robnika
pod vozis¢e. Normativna poraba traku je
[,I5 m%/m? povriine.

Izvedba hidroizolacije pod hodniki

Zamik celnih preklopov trakov

Podlivanje trakov z bitumensko zmesjo na epoksidni
premaz

Zas¢itna plast

Po zaklju¢ku vgradnje hidroizolacijskega
tesnilnega sloja je potrebno na hidroizolaci-
jo ¢imprej vgraditi zas¢itno plast asfalta, da
jo zas¢itimo pred moznimi poskodbami.

lzvedba zascitnega asfalt betona

Pogled na izvedeno hidroizolacijo

3 NOoVI STANDARDI ZA BITUMENSKE
HIDROIZOLACIJSKE TRAKOVE

Tako kakor za hidroizolacijske trakove za
ravne strehe in temelje (o teh smo Ze pisali v
prejsnjih stevilkah Gradbenika), se tudi na po-
dro¢ju teh materialov intenzivno pripravijajo
novi evropski standardi za kakovost z ozna-
ko SIST EN 14659 in standardi za kontrolo
kakovosti le teh, ki bodo vsebovale tudi ne-
katere nove metode preiskav. V ta namen so
bile ob predlogu nacionalnega dodatka SIST
1031 za minimalne kakovostne karakteristike
hidroizolacijskih trakov predlagane in pred-
videne tudi Ze dolo¢ene karakteristike za te
vrste trakov. Trenutno ime EN 4659 status
predloga in je bil predan v formalno glasova-
nje na tehni¢nem odboru komisije CEN/TC
254, katerega ¢lanica je tudi Slovenija.
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