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HOLZWOLLE-PLATTEN
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Das Unternehmen Vaiping¥mitdem die Firma Fragmat schon seit 1991 zusammen arbeitet, gehort seit Anfang des Jahres 2010
der Gruppe ERAGMAT an.

G o A by P

Ay . {7 o ATy y; Holzwolle-Leichtbau und Mehrschicht-Platten

o B Tl _ AN Die Fertigung von Platten aus Holzwolle, gebunden mit Magnesit, begann
? e M \.' F oAl V% 7. R A VU um das Jahr 1925. Parallel entwickelte sich auch die Technologie und die
¥ ML Y YIS A Fertigung von Platten mit Zementgebinde, die heute fast alle Hersteller
Wy (8Y 8 tJ) F 2y Wy . weltweit anwenden.
Pt | IS R e ' Als Grundrohstoff wird Holzwolle verwendet, die durch ein
=4 Ta W o A A0 . Impragnierungsverfahren schwer brennbar ist, unter anderem ist die
=Tz I A p S LW Holzwolle im Ganzen in einem Zementgebinde gebunden. Dadurch sind
. e ] ey N die Holzwolle-Platten widerstandsfahig gegen Verrottung, Insekten,
] Y Pilzbefall, Feuer und weisen eine geringe Wasseraufnahme auf. Der
T > Aushartungsprozess von Holzwolle kann noch tber mehrere Jahre nach
.,:' R { ¥ Wit der Fertigung der Holzwolle-Platten andauern.
. f \ \? A .; “f WYY Vor Erscheinung anderer Dammestoffe galten Holzwolle-Platten als
1 i _}“ L L) wichtigster Dammstoff im Bereich der Warmeisolation. Heute finden sie
SRR ;’ ¢ ;{', YN - vor allem Verwendung in der Schallddmmung (verputzt). Ohne
ki, ’\ o A SN A L Putzauftrag wirken sie aufgrund ihrer offenen Porenstruktur als
' A LIS T N i g 6 R Schallabsorber in Schulen, Sporthallen, Kinos und Konzerthallen,
)\ (} N RiF - '.h; 1P ; ; Werkstatten, etc. Man verwendet hierflir Platten mit feiner Wollstruktur,
‘,H 0.7 v T 0 - die zugleich auch ein dekoratives Element im Raum darstellen.
' ' Mit der Durchsetzung neuer Technologien im Bauwesen war es
unbedingt notwendig neue Isolationsmaterialien zu finden, die die
Anforderungen von Warme- und Schallddmmung zufrieden stellten. Die
- e b Hersteller von Holzwolle-Platten suchten Materialien fur die Anwendung
. AOTEA L P A Y W, einer Warme- Isolationsschicht, denn Holzwolle-Platten allein haben
\ \ L \f‘ \ LN LN e, nicht die besten Warmedammeigenschaften. Im Jahr 1952 fand das
; ,4} S A il Unternehmen BASF eine wirkungsvolle Lésung: expandierten Polystyrol
3 RN N (S E T el — Styropore.
- i1 Lrs P BY Holzwolle-Leichtbauplatten kamen im Bauwesen sehr schnell zur
F 1Y e 9 j Geltung. Lange Zeit waren sie im Bereich der Fassaden-Isolation ohne
BN 2 IS o AN Konkurrenz, da klassischer Mortel mit Mineralgebinde (Kalk-Zement) als
L W e LT » Putztrager keine ausreichende Haftung unmittelbar auf Styroporplatten
- . by zusichern konnte. Die Deckschicht der zementgebundenen Holzwolle ist
WRE o i o eine hervorragende Unterlage als Putztrager.
s AR s ";2 gt L Spater kam als Dammkern der Mehrschicht-Platten auch Mineralwolle
F - AW, \7‘ AR (Steinwolle) zur Anwendung.
s

= | o e 7' T Neu im Segment der Holzwolle-Leichtbauplatten im unseren Markt ist die
v X AR } -\ w e Platte DRVONEO mit dem Dammkern Neopore, die hervorragende
h-2 ca¥A A e 1 Dammeigenschaften besitzt.
\§ % 0 TN e {.' RS0 LS Platten sind auch heute noch unverzichtbar als Grundlage far

' S I\ S AU dickschichtige Fassaden, sind bestandig bei mechanischer Belastung
Lt W P ) und Hagelschlag. Holzwolle-Platten und Holzwolle-Leichtbauplatten
P T Tk R, . W werden als wandbildender Baustoff fir beispielsweise leichte
N = e\ WO Trennwande und Mansarden verwendet, mit einer Dickbeschichtung
" b - bzw. mit einer integrierten Wandheizung.




FRAGMAT®

DRVONEO

Dreischichtplatte mit einem Kern aus expandiertem Polystyrol mit
verbesserter Dammleistung aus der Reihe Neopor® und zwei
Schichten mineralischer Holzwolle. Zementgebinde und Zusatze
binden Holzwolle und Kern in eine geschlossene Einheit. Die
Oberflache sichert eine mechanische Widerstandsfahigkeit der
Platte und eine gute Haftung fir Kleber und Mértel.

Eigenschaften

m hochwarmedammend — Warmeleitfahigkeit fuir
Neopor®: Ay = 0,032 W/mK

m gute Haftung mit Beton und idealer Untergrund fur Putz

m schwer entflammbar (selbstléschend): E nach EN 13501-1,
B1 nach DIN 4102

m neutral in Kombinationen mit Baumaterialien und Metallen

m sehr gute mechanische Eigenschaften

m einfache Formatierung und Einbau

Einbau und Anwendungsbereiche

m Warmeisolation flr Fassaden im System mit Mineralputz

m Warmeisolation von Decken, Decken uber Unterfihrungen,
Saule ...

m in Systemen der Dammung von Steildachern - Mansarden

m flr Betonschalung und verlorene Schalung

c E WW-C/3 EPS EN 13168-T1-L1-W1-S2-P1-CS(10/Y)75-BS600-TR40-CI3

Plattendicke [mm] 25 75 100 125 150
Schichtaufbau [mm] 5-15-5 5-25-5 5-40-5 5-65-5 5-90-5 5-115-5 5-140-5
Durchschnittgewicht [kg/m?] 8,2 8,4 8,6 9,0 9,4 9,8 10,2
Warmedurchlasswiderstand Rp [M2K/W] 0,55 0,85 1,35 2,10 2,90 3,65 4,45
Druckspannung bei 10% Stauchung [kPa] >75
Wasserdampfdiffusions-Wiederstandszahl y - 20 — 40

Neopor® reglstered trademark of BASF SE




FRAGMAT®

DRVOPOR
Holzwolle- Drelschichtplatten mit Kemaus EPS

Dreischichtplatte mit einem Kern aus expandiertem Polystyrol
(Styropor®) und zwei Schichten mineralischer Holzwolle.
Zementgebinde und Zusatze binden Holzwolle und Kern in eine
geschlossene Einheit. Die Oberflache sichert eine mechanische
Widerstandsfachigkeit der Platte und eine gute Haftung fiir Kleber
und Mortel.

Eigenschaften

m gutwarmedammend — Warmeleitfahigkeit far
EPS: X = 0,039 W/mK

m gute Haftung mit Beton und idealer Untergrund fir Putz

m schwer entflammbar (selbstléschend): E nach EN 13501-1,
B1 nach DIN 4102

m neutral in Kombinationen mit Baumaterialien und Metallen

m sehr gute mechanische Eigenschaften

m einfache Formatierung und Einbau

Einbau und Anwendungsbereiche

m Warmeisolation flr Fassaden im System mit Mineralputz

m Warmeisolation von Decken, Decken uber Unterfihrungen,
Saule ...

m in Systemen der Dammung von Steildachern - Mansarden

m fUr Betonschalung und verlorene Schalung

c E WW-C/3 EPS EN 13168-T1-L1-W1-S2-P1-CS(10/Y)50-BS600-TR40-CI3

Plattendicke [mm] 25 75 100 125 150
Schichtaufbau [mm] 5-15-5 5-25-5 5-40-5 5-65-5 5-90-5 5-115-5 5-140-5
Durchschnittgewicht [kg/m?] 8,2 8,4 8,6 9,0 9,4 9,8 10,2
Warmedurchlasswiderstand Rp [m2K/W] 0,45 0,70 1,10 1,75 2,40 3,00 3,65
Druckspannung bei 10% Stauchung [kPa] >50

Wasserdampfdiffusions-Wiederstandszahl y - 20 — 40




FRAGMAT®

DRVOTERM
Holzwolle- Drelschichtplatten mit Kern aus Steinwolle

Dreischichtplatte mit einem Kern aus segmentierter Steinwolle
(die Fasern der Steinwolle sind senkrecht zur Plattenflache
angeordnet) und zwei Schichten mineralischer Holzwolle.
Zementgebinde und Zusatze binden Holzwolle und Kern in eine
geschlossene Einheit. Die Oberflache sichert eine mechanische
Widerstandsfachigkeit der Platte und eine gute Haftung fiir Kleber
und Mértel.

Eigenschaften

Brandverhalten: B — s1, dO (EN 13501-1)
Warmeleitfahigkeit fur Steinwolle: A, = 0,040 W/mK
verbesserte Schallddammung

Brandwiderstand bis FO0 AB (verputzt)

gute Haftung mit Beton und idealer Untergrund fir Putz
neutral in Kombinationen mit Baumaterialien und Metallen
sehr gute mechanische Eigenschaften

einfache Formatierung und Einbau

Einbau und Anwendungsbereiche

m Warmeisolation fur Fassaden im System mit Mineralputz

m Warme- und schallddmmend flir Wande im Innenbereich

m Warmeisolation von Decken, Decken tber Unterfiihrungen,
Saule ...

m in Systemen der Dammung von Steildachern - Mansarden

m fUr Betonschalung und verlorene Schalung

c E WW-C/3 MW EN 13168-L1-W1-T1-S2-P1-CS(10/Y)30-TR15-CI3

Plattendicke [mm] 50 75 100 125 150
Schichtaufbau [mm] 5-40-5 5-65-5 5-90-5 5-115-5 5-140-5
Durchschnittgewicht [kg/m?] 14 17 20 23 28
Warmedurchlasswiderstand Rp [M2K/W] 1,10 1,70 2,35 2,95 3,60
Druckspannung bei 10 % Stauchung [kPa] >30

Wasserdampfdiffusions-Wiederstandszahl g - 3-5




FRAGMAT®

DRVOLIT
‘Bauplatten aus mineralischer Holzwolle

Platte aus mineralischer Holzwolle, Zementgebinde und Zusatze
binden die Holzwolle in eine geschlossene Einheit. Mit dem
Mineralisierungsverfahren wird der Brandwiderstand der
Holzwolle erheblich erhoht. Eine weitere positive Eigenschaft der
Platte ist die Schalldammung. Wegen Poreninnenstruktur und
Formflache wirkt als vorzuglicher Schallabsorber in
Schallschutzsystemen.

Eigenschaften

Warmeleitfahigkeit: Ap= 0,074 W/mK

gute Haftung mit Beton und idealer Untergrund fir Putz
Brandverhalten: B — s1, dO (EN 13501-1)

bestandig gegen Alterung, Chemische Einflisse, Insekten und
Schimmelpilze

neutral in Kombinationen mit Baumaterialien und Metallen
sehr gute mechanische Eigenschaften

sehr guter Schallabsorber

sehr Dampfdiffusionsoffen

einfache Formatierung und Einbau

Einbau und Anwendungsbereiche

verbesserte Schall- und Warmedammung

Brandschutz fur Holz- und Metalltragender Konstruktionen

als Putztrager im System der hinterliftenden Fassade

ein- oder beideseitiger Baustoff fir Trennwande

in Systemen der Ddmmung von Steildachern — Mansarden
Akustische sichtbare Verkleidung von Wanden und Decken
fur Betonschalung und verlorene Schalung

C E WW EN 13168-T1-L1-W1-S1-P1-CS(10/Y)150-BS600-CI3

Plattendicke [mm] 25

Durchschnittgewicht [kg/m?] 11,5 14,5 1 9,5 28,0
Warmedurchlasswiderstand Rp [M2K/W] 0,30 0,45 0,65 1,00
Druckspannung bei 10 % Stauchung [kPa] >150

Wasserdampfdiffusions-Wiederstandszahl y - 6 5 4 4




FRAGMAT®

DRVOLIT AKUSTIK
‘Bauplatten aus mineralisierter Holzwolle mit feiner Struktur

Platte aus mineralischer Holzwolle mit feiner Struktur,
Zementgebinde und Zusatze binden die Holzwolle in eine
geschlossene Einheit. Wegen Poreninnenstruktur und
Formflache ist hochwirksam als Schallabsorber. Zwischen
Herstellung wird Aussehen der Flache kontroliert, weil die Platten
nach der Einbau sichtbar bleiben.

Eigenschaften

sehr guter Schallabsorber und verkirzt die Schallschnelle
Warmeleitfahigkeit: 4, = 0,074 W/mK

gute Haftung mit Beton

Brandverhalten: B — s1, dO (EN 13501-1)

bestandig gegen Alterung, Chemische Einflisse, Insekten und
Schimmelpilze

neutral in Kombinationen mit Baumaterialien und Metallen
sehr gute mechanische Eigenschaften

sehr dampfdiffusionsoffen

einfache Formierung und Einbau

angenehme und naturliche Optik

Einbau und Anwendungsbereiche

m Akustische sichtbare Verkleidung von Wanden und Decken,
Larmdampfung und Minderung der Schallschnelle in
Sporthallen, Geschaftsraumen, Kino und Konzerthallen,
Musikstudios, Gaststatten, Produktionsstatten,
Fertigungshallen, Garagen, etc.

C € WW EN 13168-L1-W1-T1-S2-P1-CS(10/Y)150-CI3

Plattendicke [mm] 25
Durchschnittgewicht [kg/m?] 11,5 14,5 1 9,5
Warmedurchlasswiderstand Rp [M2K/W] 0,30 0,45 0,65
Druckspannung bei 10 % Stauchung [kPa] >150

Wasserdampfdiffusions-Wiederstandszahl y - 6 5 4
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FRAGMAT TIM d.d.

LASKO:

Spodnja Recica 77

SI-3270 Lasko, Slovenia

tel.: +386(0)3 734 45 00

fax: +386(0)3 734 46 18
e-mail: tehn.info@fragmat.si

Beispiele und Anwendung der Mehrschicht-Platten KOMBI

FRAGMAT*

Fassade mit Kalkzementgrundputz (Dickschichtputz)
und mit verzinktem Drahtnetz armiert

m Bauplatten DRVONEO, DRVOPOR oder DRVOTERM,
verklebt und mechanisch befestigt mit
Befestigungsmittel PA Dubel mit Stahinagel

Zementspritzbewurf
Kalkzementgrundputz
Mineral Endputz

verzinktes Drahtnetz, auf PA Dubel mit Stahlnagel befestigt

Fassade mit Kalkzementgrundputz (Diinnschichtputz)

und mit Glasgewebe armiert

m Bauplatten DRVONEO, DRVOPOR oder DRVOTERM,
verklebt und mechanisch befestigt mit
Fassadenbefestigungsmittel PA Dibel mit Stahlnagel

Leichtgrundputz
Klebemortel
Glasgewebe

Voranstrich, Endputz (Mineral, Silikat, Silikon, ...)

Mauerwerks und Betonbau im System der verlorene und

Betonschalung

m Auldenseitig - Bauplatten DRVONEO, DRVOPOR oder

DRVOTERM

= Innenseitig - die Bauplatten DRVOLIT
m Platten mit rostgeschitzten Stahldistanzhaltern

untereinander verbunden

m Zwischenraum mit AB (Beton) befUllt

www.fragmat.si

LJUBLJANA:

Ob zeleznici 18

SI1-1000 Ljubljana, Slovenia
tel.: +386(0)1 540 53 79

fax: +386(0)1 524 86 94
e-mail: tehn.info@fragmat.si

SIS

ISO 9001 Q-749
ISO 14001 E-155

HEKVARPING

VARPING d.o.o.

Donja Pacetina 1a
HR-49223 Sv. Kriz Zacretje
tel.: +385(0)49 228 705

fax: +385(0)49 227 863
e-mail: varping@varping.hr

Herausgeber: FRAGMAT TIM d.d., Gestaltung: J. Strazis¢ar; Foto: Peter Maringek und Archiv Varping; Driickvorbereitung und Fotolithe: Abakos d.o.o.; Driick: KVM Grafika Ribnica, 5/2011. Die technischen
Eigenschaften und die Anleitung in dieser Publikation ergénzen und ersetzen alle vorangegangenen Ausgaben. Wir behalten uns das Recht auf eventuelle spatere Veranderungen vor. HWP.2011.DE.1



